
Без единого стежка 
 

 Безниточные технологии в 

производстве одежды и снаряжения.  

 
Герметизация ниточных и сварных швов.  

 

Фурнитура 



 

 

 

 

 

 

 

Компания 
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Это комплексные поставки: 
 

 - Технологий 
 

 - Оборудования 
 

 - Тканей 
 

 - Расходных материалов и комплектующих 
 

- Фурнитуры 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

Технологии сварки тканей  

 

безниточное производство  
 



Основные преимущества безниточных 
технологий 

 

1. Отсутствие проколов и нарушения водонепроницаемости 
материала и отсутствие миграции утеплителя через шов. 
 

2. Более высокая производительность за счет совмещения 
нескольких операций. 
 

3. Термическая обработка края, что немаловажно для 
сыпучих и трикотажных тканей (уход от оверлока и/или 
двойной запашной строчки). 
 

4. Не нужны нитки, иголки, шпульки и .т.п. 
 

5. привлекательный внешний вид шва без снижении его 
прочности и надежности. 

 

 

 



 

 

1 - Термоклеевая сварка 
 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 - Ультразвуковая сварка 



 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

3 – ТВЧ сварка 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4 - Сварка горячим клином      5 - Сварка горячим воздухом 



 

 

 

Термоклеевая сварка 
 



 

 суть в склеивании двух материалов между собой при 

помощи  TPU термоклея и термоклеевых пленок - FILM. 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

 

 

 

 

 

на    термопрессах       или        термоклеевых машинах 



Термоклеевые машины 
 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

для сваривания тонких стрейч и трикотажных тканей при 

производстве спортивного , нижнего и термобелья 



Термоклеевая сварка на термопрессах 
 

 

На термопрессе с использованием термоклея и термоклеевых 

пленок производится сварка  

 

 

 

 

 

 
 

 

 

обычных и влагостойких молний, накладных и втачных 

карманов 



нанесение плечевых, локтевых, боковых, коленных и пр. 

усилений 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



сваривание/бондинг между собой различных тканей и 
материалов,  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

приваривания, этикеток, логотипов и светоотражающих лент 
и элементов. 



 

Основой технологии термоклеевой сварки являются 

термоклеевые пленки – Film-ы различного назначения 



 

Для соединения деталей кроя между собой применяется 

Single Side Film  

 

 

 

 

 

 

 

 
 

 

прозрачная двусторонняя Термоклеевая пленка 



 Для аппликаций, декоративной отделки и скрытия 

проблемных участков и зон применяется  

Decoration Film  

 

 

 

 

 

 

 

 

матовая цветная или светоотражающая Термоклеевая пленка 



 Для усилений и дизайнерского эффекта применяют  

3D Embossed Film  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

и  Film под кодовой кличкой «пупырышки». 



Рассмотрим в качестве примера  технологию сварки 

накладного грудного или плечевого кармана. 

 

1. Вначале выполняется  раскрой необходимых деталей, 

который производятся на станке лазерного коря.  

На данном оборудовании достигается идеальная  

точность и оплавляются края кроя.  
 

2. На термопрессе собирается многослойный «бутерброд» из 

кроя ткани, молнии и термоклеевых пленок, на который 

сверху кладется оправка по форме кармана, чтобы прогрев 

был локальным и не затронул собачку молнии 
 

3. После  сборки происходит сварка кармана 



Схема сборки деталей 
накладного кармана при 

термоклеевой сварке 
 
 
 

                                                  Декоративная пленка Decoration Film 

                                                  Внешняя ткань кармана 

                                                  Двусторонняя клеевая пленка Single Side Film 

                                                  Молния влагостойкая 

                                                  Внутренняя ткань (подкладка или наружная 

                                                  ткань, на которую приваривается карман) 



 

 
 

 

Ультразвуковая сварка  

 

 

 

 



 

Ультразвуковые машины (УЗМ) SportTex выполнены в 

корпусах стандартных промышленных швейных машин,  

 

 

 

 

 

 

 

что значительно упрощает и сокращает время на 

переобучение и переход швеи со швейного на ультразвуковое 

оборудование.  



Изначально применялась для сварке, резки, вырубки и 

стегания нетканых материалов 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

типа спанбонда, домашнего текстиля и утеплителей 



 

Но со временем данный вид оборудования доработали, 
создав более мощные станки 

 

 

 

 

 

 

 

теперь на УЗМ успешно сваривают  не только нетканые 
материалы, но и практически все синтетические, двух и 
трехслойные мембранные, смесовые, трикотажные ткани, 
кожзаменители, ПВХ пленки и т.д. и т.п. 

 



 

На УЗМ можно одновременно производить:  
 

- соединение деталей,  

- разрезание (в том числе и декоративную вырубку рисунка) 

- термическую обработку краев среза 

- стыковые швы (плоские швы) 
 

 

 

 

 

 

   Стыковой шов не достаточно прочен из-за малой площади 

сварного соединения и для снятия нагрузки со такого шва и 

увеличения его прочности шов необходимо дополнительно 

проклеить (усилить) специальной проклеечной лентой на 

текстильной основе.  



 

Усиление сварного ультразвукового стыковочного шва 

проклеечной лентой с внутренней стороны или для усиления  

дизайнерского и маркетингового эффекта с наружной 

стороны изделия осуществляется  на станках для 

герметизации ниточных швов 



Герметизация сварных и ниточных швов 
 

 

 

 

  

1. Термоклеевое покрытие ленты разогревается горячим 

воздухом 

2. Лента прижимается роликом к шву и приклеивается 

3. Шов разглаживается, делается плоским, герметичным и 

газодержащим 

4. Термоклеевая лента на текстильной основе дополнительно 

усиливает шов на разрыв и растяжение 

 

 

 



                         

                                                             Стандартные полиуретановые герметизирующие 

                         ленты предназначены только для герметизации 

                         ниточных и др. швов, прочности шву данные 

ленты особо не добавляют, т.к. в основе у нее PU пленка. 
 

 

Светоотражающие термоклеевые  

герметизирующие PU ленты наружного 

применения 
 

 

Герметизирующие и проклеечные ленты на текстильной основе: 
 

 

 

 

 

 

 текстильные,    трехслойные мембранные,     текстильные стрейч 



ФУРНИТУРА 
С 2015 года SportTex начал возить и заниматься фурнитурой. 

 

На наших складах появился такой девайс как качественнее 

резиновые беcкрючковые манжетные паты. 

- не трескаются на морозе (-30 С) 

- удобны при пришивании 

- не царапают кожу  

- не оставляют зацепок на  ткани  и трикотаже при 

эксплуатации и машинной стирке и отжиме 



 

С 2016 года начинаем возить пластиковую Корейскую 

фурнитуру, светоотражающие ленты различного типа, 

огнестойкие, а так же влагозащитные молнии, в том числе и 

для производства карманов. 

 

 

 

   

 Сегодня я готов представить вам Магнитно-механическую 

фурнитуру FIDLOCK из Германии 

 

 



 

 

Наши специалисты 
 

в Москве и Санкт-Петербурге, 
 

 всегда будут рады ответить на Ваши вопросы  
 

и дать развернутую консультацию 



 

 

          г. Москва                          г. Санкт-Петербург 

                                                                                                                       
ООО Компания «Спорттекс»                      ООО «Торговый Дом Кенди» 

 

ул. Стахановская, д 18 офис 12                     ул. Курская д. 28/32, офис 1319 

 

тел.: 8(499) 550-00-62,                         тел.: 8(812)611-11-37 

моб.: +7-926-674-18-35,                       моб.: +7-921-883-23-52 

 

E-mail: sporttex@mail.ru              E-mail: 6111137@mail.ru 
 

 

 

 

 

 

   www.sporttex.ru      www.sporttex.su 
 

http://www.sporttex.ru/

